全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会（SAC/TC35/SC3）
《密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装》征求意见稿
编制说明
1、 工作简况
（一）任务来源 
本标准根据国标委发【2021】28号“国家标准化管理委员会关于下达2021年第三批国家标准制修订计划的通知”中下达了《20214103-T-606 密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装》的国标修订计划，计划号20214103-T-606。本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会为归口单位，青岛北海密封技术有限公司为主要起草单位。
该项目执行单位为全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会（SAC/TC35/SC3）。
（二）工作过程
（1）预阶段（2021年10月～2021年12月）
标准项目计划下达后，全国橡标委密封制品分技术委员会于2020年10月19日发文征集参与起草单位，截止12月10日，共收到青岛北海密封技术有限公司、常州朗博密封科技股份有限公司、广州国机密封科技有限公司、青岛海力威新材料科技股份有限公司、成都盛帮密封件股份有限公司、广东天诚密封件股份有限公司、青岛睿智森油封有限公司、江苏明珠试验机械有限公司8家单位的申请，并确定了标准起草工作组由这8家单位构成。同时负责起草单位青岛北海密封技术有限公司在标委会密封制品分技术委员会的协助下收集对比分析了相关标准（ISO 6194-3:2009  GB/T 13871.3-2008）、技术资料并结合实际情况，于2021年12月末已完成了该项目的“讨论稿” 。
2022年03月10日将讨论稿提交全国橡标委密封制品分技术委员审查，04月14日标委会组织了起草工作组会议，并形成了《密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装》标准的修订工作计划（草案），主要内容如下：
——2022年04月22日前工作组成员将讨论稿的意见或建议发送给青岛北海。
——2022年05月10日前完成征求意见稿发标委会审查；
——2022年05月15日～07月15日征求意见稿发全体委员并在网上公开征求意见；
——2022年07月15日～08月15日完成征求意见稿的意见或建议的汇总及处理并形成送审稿及其相关送审文件；
——2022年08月20日～09月20日完成送审稿及函审；
——2022年10月～12月完成报批稿。
会议还对各参加起草单位的主要工作进行了分工，确定由青岛北海密封技术有限公司负责编写标准的征求意见稿、送审稿及其编制说明、意见汇总处理表、以及其后的所有报批文件，其他单位参与各阶段标准的修改，并提供相关资料和应用情况。工作分工情况如下：
表1 各单位的分工
	序号
	单位
	人员
	工作分工

	1
	青岛北海密封技术有限公司
	吴永增
	组长，负责各阶段标准草案及其相关文件的编写。

	
	
	陈继凯
	配合组长进行标准编写工作。

	2
	常州朗博密封科技股份有限公司
	吴兴才
	对各阶段的标准提出意见建议，完成组长分派的工作

	3
	广州国机密封科技有限公司
	高荣彬
	对各阶段的标准提出意见建议，配合完成组长分派的工作

	4
	青岛海力威新材料科技股份有限公司
	胡娅婷
	对各阶段的标准提出意见建议，配合完成组长分派的工作

	5
	成都盛帮密封件股份有限公司
	范德波
	对各阶段的标准提出意见建议，配合完成组长分派的工作

	
	
	陈超
	

	6
	广东天诚密封件股份有限公司
	黄首彬
	对各阶段的标准提出意见建议，配合完成组长分派的工作

	
	
	徐晓东
	

	7
	青岛睿智森油封有限公司
	纪顺本
	对各阶段的标准提出意见建议，配合完成组长分派的工作

	8
	江苏明珠试验机械有限公司
	包达飞
	对各阶段的标准提出意见建议，配合完成组长分派的工作


   （2）征求意见稿编制阶段（2022年04月～2022年05月）
按照工作组会议制定的工作计划，工作组进一步研究、对比ISO 6194-3:2009和GB/T 13871.3-2008，并结合行业内相关技术资料信息，对标准讨论稿草案进行了进一步的修订。
于2022年04月28日工作组完成了征求意见稿，经分会秘书处审阅修改后，定稿。
2、 标准的编制原则和和确定国家标准主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据（包括试验、统计数据）
  （一）编辑原则
    （1）科学适用原则。密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈是基础通用的零部件，广泛应用于各种使用旋转轴的机械设备中。目前，其贮存、搬运和安装的要求已形成较为完整的标准规范，如国家标准GB/T 13871.3-2008已实施多年，在生产实践方面都得到了良好的应用。
（2）协调统一性原则。本文件使用翻译法采用修改ISO 6194-3:2009《密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装》，并在GB/T 13871.3-2008基础上进行修改编写。同时本文件的编制要考虑到其它标准，并保持与相关标准的协调一致，如：
GB/T 13871.1密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第1部分：基本尺寸和公差
GB/T 13871.2 密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第2部分:词汇
GB/T 17446 流体传动系统及元件 词汇
GB/T 20739 橡胶制品 贮存指南
   （3）遵循GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》等相关规定编写。
（二）确定国家标准主要内容的论据
确定国家标准主要内容的论据：
   本文件是密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装，是发动机等旋转轴低压密封环境下使用的基础通用标准，是在对我国发动机及密封装置等制造企业调研的基础上，并参考国际标准ISO6194-3:2009,形成的本文件规定的贮存、搬运和安装的基本要求。
   本文件除了对ISO6194-3:2009和GB/T1387.3-2008进行了结构和编辑性修改外，主要技术内容没有更改，所以，确定的本文件的范围为：
“在贮存、搬运和安装过程中的要求和指南。提示了涉及到的危害以及避免这些危害的方法。”
与前一版（GB/T13871.3-2008）的变化为：
   本文件代替GB/T 13871.3-2008《密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装》，与GB/T 13871.3-2008相比，除结构性调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a)更改了适用范围（见标准文本第1章，2008年版的第1章）；
b)增加了贮存期及相关规范性引用文件GB/T 20739（见标准文本第4.5，2007年版的第4章）；
c）更改了安装工具和安装形式的表述（见标准文本7.5.5，2007年版的7.9）；
d）增加了使用工装安装的保压要求（见标准文本7.5，2007年版的7.11）。
     本文件与ISO 6194-3:2009相比，在结构上有较多调整。两个文件的结构编号变化对照一览表见标准文本的附录A。 
本文件与ISO 6194-3:2009的主要技术差异及其原因如下：
a)增加了采用工具安装时的推压保压时间3s～5s，并增加了贯通安装孔和台阶安装孔的表述（见标准文本7.5，ISO 6194-3的7.11），以提高可操作性；
b)给出了在低温下安装时，低温的数值﹤0℃（见标准文本7.6），以提高可操作性。
3、 主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果。
本文件为密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈 第3部分：贮存、搬运和安装，试验（或验证）的分析不适用。
    本文件中规定的密封元件为弹性体材料的旋转轴唇型密封圈，是发动机及旋转轴用密封装置中使用最广泛的密封件之一。通过本标准的修订，清晰、明确的规定了密封元件为弹性体材料的旋转轴唇形密封圈在贮存、搬运和安装过程中的要求和指南，并提示了涉及到的危害以及避免这些危害的方法。完善了GB/T13871标准的系列化，对用户使用起到了积极的指导意义，同时，也有利于行业内、国际上进行畅通的技术交流。
4、 标准中涉及专利的情况
    本文件不涉及专利
5、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用
    本文件是在GB/T 1387.3-2008基础上并结合ISO 6194-3:2009进行的编辑性修改，对弹性体材料旋转轴唇形密封圈的使用提供了规范化标准依据。
6、 采用国际标准和国外先进标准的情况
    本文件使用翻译法采用修改国际标准ISO 6194-3:2009，并在GB/T 1387.3-2008的基础上修改完成的，属于国内外先进水平。
7、 在标准体系中的位置，与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系
[bookmark: _GoBack]     本文件属于橡胶与橡胶制品专业领域标准体系“密封制品”小类，体系表编号为01-035-09-02-03-002。
本文件符合现行法律、法规和相关政策的要求。
8、 重大分歧意见的处理经过和依据
   编制过程中，没有重大分歧意见。
9、 标准性质（强制性、推荐性）的建议
本国家标准为推荐性标准。
10、 贯彻标准的要求和建议措施
本文件的实施，将对新品设计开发和采购选型提供依据。
11、 废止现行有关标准的建议
无。
12、 其他应予以说明的事项。
无。

标准编制组
2022年05月

