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[bookmark: _Toc61364620][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件等同采用ISO 1434:2016《成包天然橡胶 胶包涂层量的测定》。
本文件增加了“规范性引用文件”和“术语和定义”两章。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会天然橡胶分技术委员会（SAC/TC 35/SC 8）归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人：
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[bookmark: BookMark4]

成包天然橡胶 胶包涂层量的测定
[bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc61359368][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26648465]警示——使用本文件的人员宜有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康保护措施，并保证符合国家有关法规规定的条件
[bookmark: _Toc61364621]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了两种测定天然橡胶胶包外包裹用胶片上胶包涂层量的测定方法：
灰化法；
刷擦法或刮擦法。
灰化法为首选方法。
刷擦法或刮擦法虽然较快，但不适用于表面有孔洞的橡胶，因为此类橡胶中涂层会渗入孔洞中，造成涂层难以取出。
灰化法不适用于会受到灰化影响的涂层材料。特别地，对于含有碳酸盐或有机物质的涂层会产生非常低的值。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc61359369][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc61364622]规范性引用文件
本文件没有规范性引用文件。
[bookmark: _Toc61364623][bookmark: _Toc61359370]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc515876250][bookmark: _Toc61364624]取样
[bookmark: _Toc61364625][bookmark: _Toc515876251]总则
样品中胶包的数量越大，该批样品越有代表性。
但大多数情况中，实际考虑对可能的情况起到限制作用。
随机抽取的胶包数量应由供需双方商定。
适用时，可使用从ISO 3951-2中选取的统计取样方案。
[bookmark: _Toc61364626][bookmark: _Toc515876252]试样制备
随机从胶包任何相邻的三个面选取外包裹用的胶片，每一面一块胶片，然后以气动方式分别冲裁出三个50 mm×50 mm的试片。
如使用灰化法，试样厚度不应超过4 mm。
操作和贮存样品时应使涂层的损失减到最小。
应使用样品冲裁模（5.2.1）从胶包中冲裁出样品。
[bookmark: _Toc515876253][bookmark: _Toc61364627]灰化法
[bookmark: _Toc515876254][bookmark: _Toc61364628]原理
使用无灰滤纸将已称量的试样包好，在300 ℃±25 ℃预燃1 h,然后在550 ℃±25 ℃的马弗炉中灰化2 h～4 h,直到所有含碳物质被烧尽并达到恒重为止。
本方法来自ISO 247。
[bookmark: _Toc61364629][bookmark: _Toc515876255]仪器设备
实验室常用的以及下列仪器设备。
[bookmark: _Toc515876256]样品冲裁模（见附录A），安装于合适的设备上。
[bookmark: _Toc515876257]坩埚，石英或陶瓷材质，容积80 mL, 具盖。
[bookmark: _Toc515876258]称量天平，称量精确至1 mg。
[bookmark: _Toc515876259]本生灯，或者类似种类的气体燃烧器。
[bookmark: _Toc515876260]干燥器，具有足量的干燥剂。
[bookmark: _Toc515876261]无灰滤纸，直径约150 mm。
[bookmark: _Toc515876262]马弗炉，配备燃烧炉空气流控制装置和温度控制装置（保持温度在550 ℃±25 ℃）。
[bookmark: _Toc515876263][bookmark: _Toc61364630]试验步骤
按4.2规定从胶包选取三块胶片，再从每块试片冲裁出三个试样，小心操作不使胶包涂层损失。将试样称量，精确至0.1 mg,然后用无灰滤纸（5.2.6）包裹好。注意不要使橡胶燃烧。如果由于喷出或起泡而造成任何材料损失，则使用新试样重复上述步骤。
当橡胶已分解且剩下干的含碳物质时，将坩埚（5.2.2）及其内容物转移至温度控制在550 ℃±25 ℃的马弗炉（5.2.7）中。继续加热，直至完全灰化。将坩埚从马弗炉移出；使其在干燥器（5.2.5）中冷却至室温，称量，精确至0.1 mg。
然后将坩埚及其内容物置于温度控制在550 ℃±25 ℃的马弗炉加热30 min，再在干燥器中冷却，称量，精确至0.1 mg。
重复加热、冷却和称量步骤，直至两次连续称量之差少于1 mg。通过差减计算灰分的质量。
[bookmark: _Toc61364631][bookmark: _Toc515876264]刷擦法或刮擦法
按4.2规定从胶包选取三块胶片，再从每块试片冲裁出三个试样，小心操作不使胶包涂层损失。将试样称量，精确至0.1 mg。使用坚硬钢丝刷或使用刮擦的方法移取胶包涂层，注意避免将橡胶从包裹胶片中刮擦下来。将移取胶包涂层后的试样称量，精确至0.1 mg。
通过差减计算胶包涂层的质量。
[bookmark: _Toc515876265][bookmark: _Toc61364632]结果表示
使用下式计算每一胶包的胶包涂层量（W），以克每千克（g/kg）橡胶表示：
		()
式中：
A1——胶包公称表面积，单位为平方毫米（mm2）；
A2——试样的表面积，单位为平方毫米（mm2）；
M1——胶包公称质量，单位为千克（kg）；
M2——按5.3或第6章获得的试样灰分或胶包涂层的质量，单位为克（g）。
试验结果为各单一试验所得值的平均值。允许差为±5%。
[bookmark: _Toc515876266][bookmark: _Toc61364633]试验报告
试验报告应包括下列信息：
本文件编号；
所使用的方法；
鉴别样品所需的所有细节；
本文件没规定的任何操作以及被认为是可选的操作；
试验日期。
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[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc61364634]
（资料性）
样品冲裁模

[image: ][image: 图片1_meitu_1]

[image: 图片2_meitu_2][image: ]

所有尺寸的单位均为毫米。唯一的关键尺寸为刃口，50 mm2。
样品冲裁模
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[bookmark: _Toc61364635]
（资料性）
胶包涂层量
“天然橡胶等级质量和包装国际标准”（绿皮书）的第五部分第7.C节规定，胶包涂层固体的最大量不应超过每胶包（体积为0.14 m3）16 oz（0.45 kg），即每千克橡胶的胶包涂层4 g。
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[bookmark: _Toc61364636]参考文献
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