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橡胶或塑料软管及软管组合件 无曲挠液压脉冲试验
Rubber hoses and hose assemblies for use in oil burners – Specification
（ISO 6803:2017，IDT）
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前    言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 5568-2013《橡胶或塑料软管及软管组合件 无曲挠液压脉冲试验》。与GB/T 24141.2-2009相比，主要技术变化如下：
——增加了冷却试验。（见4.1和8.2）
本文件等同采用ISO 6803：2017《橡胶或塑料软管及软管组合件 无曲挠液压脉冲试验》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。

本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会软管分技术委员会（SAC/TC35/SC1）归口。
本文件起草单位:
本文件主要起草人: 
本文件所代替标准的历次版本发布情况：
——GB/T 5568-1985 、GB/T 5568-1994 、GB/T5568-2006 、GB/T 5568-2013。 
橡胶或塑料软管及软管组合件 无曲挠液压脉冲试验
1　范围
本文件描述了在高、低两种脉冲压力下橡胶或塑料液压软管组合件无曲挠软管脉冲试验。高压试验压力大于3MPa，低压试验压力为1.5MPa到3MPa。本试验适用于在产品要求中包含使用中承受脉冲压力的液压软管组合件。
注：曲挠液压脉冲试验程序在ISO 6802中给出。
2　规范性引用文件
下列文件中的部分或全部条款通过本文件的引用而构成本文件的要求。凡是注日期的，仅引用的版本适用。凡是不注日期的，所引用文件的最新版本（包括任何修改单）适用。 

ISO 3448，工业用液体润滑剂  ISO粘度分类
ISO 8330，橡胶和塑料软管及软管组合件  术语
ISO/TR 11340，橡胶和橡胶制品  液压软管组合件  液压系统外部泄漏分级
3　术语和定义
ISO8330中界定的术语和定义适用于本文件。
4　装置
4.1　加压装置，能利用循环通过试验软管的液压流体，以8.2中规定的速率对试样施加内脉冲压力，同时该流体保持要求的试验温度。每一压力循环应在图2（高压试验）和图3（低压试验）所示的公差范围内。高压试验的额定升压速率由图2中的示1给出。低压试验的升压速率应使脉冲保持在波形范围中（见图3）。
4.2　图形记录仪，数字贮存器或示波器，能测量压力循环以保障波形在图2和图3的范围内。记录仪应具有一超过250Hz固有频率，能被精确地阻尼以便在最大0.6倍固有频率下给出误差在5%之内的平坦响应。
5　试验流体
优先选择40℃下动粘度为32mm2/s至100mm2/s（即ISO 3448规定的ISO VG32级至ISOVG100级）的试验流体，并使其在试样内以足以保持均匀流体温度的速率循环。经用户与制造方协商，也可使用其他流体。
6　  试验温度
试验温度通常在引用本文件的软管标准中规定。当软管标准中没有规定试验温度时，下列温度为优选温度：
85 ℃，100 ℃， 120 ℃， 125 ℃，135 ℃， 150 ℃
试验流体在规定或选定温度下于试样内循环流动，温度公差为±3℃，不允许冷却或加热试验仓，除非引用本文件的标准要求试验选用合成基试验流体在高于150℃的温度下进行试验。当要求150℃以上的温度时，试验流体无需循环，只要将流体和试样在试验舱于规定温度下加热即可，温度公差为±5℃。
7　试样
7.1　试样应为一完整的两端装配上适宜软管接头的软管组合件。除另有规定外，应试验四根装配有终端软管接头不超过30d的未经老化的软管组合件，如果引用本文件的标准有要求，也可试验经老化的软管组合件。
7.2  如图1所示计算试样中必要的软管自由长度。
当d小于25.4mm，对于软管自由长度公式中的+2d项，d =25.4，以便使软管接头的外壳与弯曲半径开始处之间呈顺直状态。
实际的软管自由长度应与计算出的软管自由长度一致，其公差为+1 0 %或+8 0 mm,两者以较大者为准。

a) 软管公称内径在22mm及以下                   b)软管公称内径大于22mm
说明：
R——最小弯曲半径
D——软管外径
图1　压力脉冲试验试样
8　程序
8.1　将试样连接到试验装置。试样应按图1安装，即，公称内径为22mm及以下的软管试样应弯曲180º；公称内径大于22mm软管应弯曲90º。
8.2  将试验流体升温至试验温度，然后向软管组合件施加内部脉冲压力。对于高压脉冲试验，以0.5Hz和1.3 Hz之间的均一速率进行；对于低压脉冲试验，以0.2Hz和1.30Hz之间的均一速率进行。记录使用的脉冲速率。根据试验压力不同，压力循环应相应地落在图2或图3的阴影区域内。继续试验至规定脉冲循环次数或直至软管组合件破坏为止。如果在完成最小循环次数前停止试验，然后再重新启动时和直到达到试验温度之前，在软管/管接头接合处可能会出现泄漏。渗漏小于ISO/TR 11340定义的4级不构成软管组合件的破坏。应按ISO/TR 11340的分类报告任何泄漏。
根据引用本文件的标准，确定脉冲试验所需要的持续时间，以总脉冲循环数表示。当需要使用商定的试样时，应请参考相关的软管或软管组合件标准。
建议经常更换试验流体以防故障。
如果在个别产品标准中要求对脉冲试验进行可选的冷却泄漏试验，按附录A给出的程序进行。
本试验为破坏性试验，试验后的软管组合件宜废弃。
9　结果表示
记录出现破坏时循环次数，如果未发生破坏，则应记录所完成的循环次数。
注：得到的试验结果仅对实际试验的软管、接头型式和接头设计的组合有效。
10　试验报告
试验报告应包括下列内容：
a)  本文件的编号，即：GB/T5568-XXXX；
b)  所试验软管或软管组合件的充分说明，包括管接头的标识和附件的细节，如剥胶长度和扣压直径；
c)  试验温度；
d)  试验压力；
e)  试验流体；
f)  升压速率；
g)  脉冲循环速率；
h)  试样弯曲至90º或者180º；
i)  每一试样破坏时的脉冲次数或所完成的脉冲次数；
j)  每一试样破坏的位置及方式，或完成试验时每个试样的状况；
k)  试验日期。

说明：
p ——试验压力；

a ——于该两点间测定的升压速度；

b ——正割升压线；

c ——一个脉冲循环；

d ——循环的45%～55%。

正割升压线是升压曲线上两点间的连接直线，其中一点为试验压力的15%，另一点为试验压力的85%。
0点为正割升压线与0压力的交点。

升压速率为正割升压线的斜率，以MPa/s表示。额定升压速率R应等于式（1）计算出的值：

R=f(10p-k)                                                           （1）

式中：

R ——升压速率，MPa/s；

f ——频率，Hz；

p ——额定试验压力，MPa；

k  = 5MPa。

实际升压速率应如图所示测定，其公差应在计算额定值的±10%以内。
图2　高压试验压力脉冲波形范围

说明：

P——试验压力；

a——一个脉冲循环；

b ——循环的45%～55%。

升压线应在图示波形范围内。

图3　低压试验压力脉冲波形范围
附录A
（资料性）
可选择冷却泄漏试验程序
如果在个别产品标准中要求对脉冲试验进行可选冷却泄漏试验，则要第8章之外再增加下列试验程序。
在试验进行到规定脉冲循环数的40%±10%或90%±10%时，停止压力输送并让脉冲试验单元冷却到30℃±10℃
可以使用加速冷却的措施（如风扇或热交换器）加速冷却。
检查试验组件，确保其清洁和干燥。当关闭油加热器，恢复试验，并观察和记录1000次脉冲循环时的泄露情况。
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