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前  言

GB/T 20027《橡胶或塑料涂覆织物破裂强度的测定》分为两个部分：

—— 第1部分：钢球法； 

—— 第2部分：液压法。

本部分为GB/T 20027的第2部分。
本部分按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本部分部分代替GB/T 20027-2005《橡胶或塑料涂覆织物  破裂强度的测定》，与GB/T 20027-2005相比，主要技术变化如下：
—— 适用范围做了一定调整，删除了方法A；
—— 在范围里重新规定了液压方法中的两种试验方法，方法A和方法B（见第1章）；

—— 增加了原理（见第3章）；

—— 重新规定了两种试验装置（见第4章）；

—— 增加了校准要求（见第5章）；

—— 修改了试样制备的要求（见第7章，2005年版的第5章）；

—— 修改了试验过程的要求（见第10章，2005年版的第8章）；

—— 修改了试验报告的内容（见第11章，2005年版的第9章）。

本部分使用翻译法等同采用ISO 3303:2-2012《橡胶或塑料涂覆织物  破裂强度的测定  第2部分：液压法》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下：
—— GB/T 24133-2009  橡胶或塑料涂覆织物调节和试验的标准环境（ISO 2231:1989，IDT）
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。

本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆制品分技术委员会（SAC/TC35/SC10）归口。

本部分起草单位：沈阳橡胶研究设计院有限公司。

本部分主要起草人： 。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

—— GB/T 20027-2005。
引  言

涂覆织物的破裂强度常作为测定材料的多向模数的一个量值，而不像拉伸性能那样只能提供涂覆织物在一个平面上的强度。另外，破裂强度试验更适用于试验有收缩倾向的材料，例如以针织物为骨架材料的涂覆织物。
ISO 3303的本部分描述的试验，使用了一种橡胶薄膜，是破裂试验较通用的一种试验方法，这种试验方法更适用于质量较轻和处于中等范围的涂覆织物；同时规定了可以使用两种孔径规格的商业化试验仪，但由不同试验仪测得的结果可能没有可比性。
橡胶或塑料涂覆织物 破裂强度的测定
第2部分：液压法

1　 范围

本部分规定了测定橡胶或塑料涂覆织物破裂强度的试验方法，使用两种用液压方法操作的隔膜破裂试验仪，规定为方法A和方法B。方法A的试验仪器适用于破裂强度在350kPa～5500kPa范围内的材料；方法B的试验仪器适用于破裂强度在70kPa～1400 kPa范围内的材料。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ISO 2231  橡胶或塑料涂覆织物调节和试验的标准环境
3　 原理
试样边缘能被上、下夹板牢固地夹紧。下夹板下面安装一个橡胶薄膜，在薄膜下的空腔内以恒定速度注入液体，使薄膜逐渐延伸膨胀凸起，并与试样接触，给试样施加压力。记录试样破坏时流体的压力和薄膜凸起的高度。
4　 试验装置
4.1　 试验机
，A型试验机（见4.1.1）或B型试验机（见4.1.2）。依据材料的破裂强度规格决定使用某一类型的试验机，建议供需双方在使用试验机的类型上达成一致，因为一种类型试验机的试验结果与另一种类型试验机的试验结果没有可比性。
4.1.1　  A型试验机（见图1），测量范围为350kPa～5500kPa，试验机各组件在4.1.1.1至4.1.1.3中规定。
4.1.1.1  夹具装置，用于牢固地夹紧试样，两个平行的环形夹板平面之间能均匀加载，夹板表面应光滑（但不抛光），具有如图1所示的凹槽，并规定夹具装置的尺寸。夹板上有一个锁紧装置或类似的装置夹紧夹板，以确保夹紧压力分布均匀。在承受试验的负荷时，两夹紧面的圆孔应保持在同一轴线上，同心度应在0.25mm以内，夹紧表面应是平整和平行的。
4.1.1.2  橡胶薄膜，形状为圆形，天然或合成橡胶制成。在测试开始之前被牢固地夹紧，要求薄膜上表面相对于下夹具的上表面应凹进5.5mm。橡胶薄膜的材质和构造应在施加压力时，确保薄膜凸起要超出下夹具的上表面，凸起高度如下：
—— 凸起高度10mm±0.2mm，压力范围：170kPa～220kPa；
——凸起高度18mm±0.2mm，压力范围：250kPa～350kPa。
薄膜在使用中应定期检查，当凸起高度的不能满足要求时应予以更换。
4.1.1.3  液压系统，从薄膜的内侧增加液压压力，直至试样破裂。压力由电机驱动活塞在薄膜内表面推动适当的液体产生，所选液体与薄膜材料兼容（例如，纯甘油、低粘度的硅油或含乙二醇的缓蚀剂）。液压系统和所使用的液体应无气泡。液体流速为170ml/min±20ml/min。
单位为毫米
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说明：

1 —— 连续螺旋60°V形槽或一组同心的60°V形槽；
2 —— 上夹板；
3 —— 试样；
4 ——下夹板；
5 —— 橡胶薄膜；
6 —— 压力室。
a  在EN 12332‑2中，通过上、下夹板的圆柱孔的直径为35.7mm，夹持面积为10cm2。
图1  A型试验机

4.1.2　 B型试验机（见图2），测量范围为70kPa～1400kPa，试验机各组件在4.1.2.1至4.1.1.3中规定。
4.1.2.1 夹具装置，用于牢固地夹紧试样，两个平行的环形夹板平面之间能均匀加载，夹板表面应光滑（但不抛光），具有如图1所示的凹槽，并规定夹具装置的尺寸。夹板上有一个锁紧装置或类似的装置夹紧夹板，以确保夹紧压力分布均匀。在承受试验的负荷时，两夹紧面的圆孔应保持在同一轴线上，同心度应在0.25mm以内，夹紧表面应是平整和平行的。
4.1.2.2  橡胶薄膜，形状为圆形，天然或合成橡胶制成，厚度为0.86mm±0.06mm，在测试开始之前被牢固地夹紧，要求薄膜上表面相对于下夹具的上表面应凹进3.5mm。橡胶薄膜的材质和构造应是在施加30kPa±5kPa压力时，确保薄膜凸起超出下夹具的上表面9.0mm±0.2mm。
薄膜在使用中应定期检查，当凸起高度不能满足要求时应予以更换。
单位为毫米
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说明：
1 —— 连续螺旋60°V形槽或一组同心的60°V形槽
2 —— 上夹板
3 —— 试样
4 —— 下夹板
5 —— 橡胶薄膜
6 —— 压力室
a  括号内给出的是市面上可采购到的其他试验机的尺寸（见引言第二段）。
图2  B型试验机

4.1.2.3  液压系统，从薄膜的内侧增加液压压力，直至试样破裂。压力由电机驱动活塞在薄膜内表面推动适当的液体产生，所选液体与薄膜材料兼容（例如，纯甘油、低粘度的硅油或含乙二醇的缓蚀剂）。液压系统和所使用的液体应无气泡。液体流速为95ml/min±5ml/min。
4.2  用于测量破裂强度的压力测量系统，可显示液压增加值，所示最大液压压力在真实峰值压力的±3%以内。
5  校准
   在初次使用前应根据制造商提供的说明书进行校准，随后应经常校准，以保证规定的精确度。
6  取样
   样品应尽可能代表整批交付的货物。
7  试样的制备
7.1  在样品的有效宽度（见注）内裁取5个试样，并至少离开样品端部1m。每个试样应有足够的尺寸确保被试验机夹板坚固地夹紧。每个试样的短边应至少比圆形夹板的外径大12mm。另外，也可在样品的幅宽范围内规定的部位进行试验，注意避开已经试验过的区域至少20mm。
注：有效宽度的定义在ISO 2286-1中给出。即指不包括布边，性能一致、表面均匀、无不可接受的缺陷的宽度。
7.2  试验前应与有关各方协商确定是涂覆织物哪一面做试验，如果在相反的表面做试验，结果可能会不同。
5　 从制造到试验的时间间隔
8.1  对于所有试验，从制造到试验的最短时间为16h。
8.2  对于非成品试验，从制造到试验的最长时间为4星期。而对要求比对的鉴定试验，应尽可能以相同的时间间隔进行。
5.1　 对于成品试验，只要有可能，从制造到试验之间的时间不应超过3个月。在其他情况下，试验应在用户收到产品后2个月内进行。
9  试样的调节
将试样在ISO 2231规定的一种标准试验环境下进行调节。
当要求测定湿材料的性能时，要将试样在选定的标准温度下在含体积分数为1%乙醇的蒸馏水中浸泡24h。从蒸馏水中取出之后，立即把试样放在两张吸纸之间吸干，然后立即开始试验。
10  试验程序
10.1  通过输入液体到压力室，对橡胶薄膜增加压力，直到试样破裂为止。记录压力测量系统的指针所指示的最大压力，以及薄膜膨胀的最大值，然后使指针返回到零点。另外，还要记录破裂的类型（即十字型或裂缝）。
10.2  每个试样重复此程序，剔除在夹板边缘或附近处发生破裂的试样，而要用另一试样进行重复试验。
10.3  对于破裂压力，计算5次所得结果的平均值，然后按10.4所述测定薄膜修正系数，用以修正此平均值。
10.4  用试验时使用的同一流速的流体来扩张薄膜，不装试样，但安装上夹板。记下等于试样破裂平均值时使薄膜扩张所需要的压力。该压力即为“薄膜修正系数”，也就是应从平均破裂压力中减掉的值。
10.5  记录修正后的平均破裂压力，作为破裂强度。
11  试验报告
试验报告应包括下列内容：
a) 本部分标准编号；
b) 鉴别样品的详细说明；
c) 试验机使用的类型（A或B）；
d) 调节方法，停放的环境和时间，或者试样是否经过浸湿调节的说明；
e) 试验条件；
f) 破裂压力，用kPa表示；破裂膨胀类型；膨胀高度，用mm表示；
g) 修正后的平均破裂压力；

h) 试验日期。
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_________________________________
� 此类试验机通常为称为马伦破裂试验机。ISO 2759中详细介绍了此类试验机。





