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编制说明

一、任务来源
《鞋用网布》化工行业标准是根据中石化联质（2011）300号文“关于转发工业和信息部办公厅（工信厅科[2011]134号文）《关于印发2011年第二批行业标准制修订计划的通知》下达，工信科[2011]300号第二批行业标准制修订计划的通知下达，项目计划号为2011-0639T-HG，由莆田市海西鞋业研发设计中心、莆田市华峰工贸有限公司、野力体育（中国）有限公司、贵人鸟股份有限公司、厦门中迅德检测技术有限公司等单位组成标准起草工作小组，对化工行业标准《鞋用网布》起草制定，本标准由中国石油和化学工业联合会提出，由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会胶鞋分技术委员会（SAS/TC35/SC9）归口，本标准计划于2013年完成。
二、任务背景
随着行业发展和消费观念的改变，各种新型材料越来越多的应用于制鞋工业，网眼布就是其中最重要的品种之一。由于网眼布具有透气、轻便、价廉等优点，网眼布已成为制鞋行业普遍大量使用的主要材料之一，在鞋帮面上大面积应用网眼布材料，特别是运动鞋和休闲鞋等产品的使用情况更为广泛。由于目前缺少对鞋用网眼布质量的规范要求，市场上网眼布质量良莠不齐，网眼布材料的质量已成为影响到鞋类产品质量的重要因素，严重影响鞋类产品的质量，给制鞋企业造成较为严重的材料选购困扰，制鞋企业普遍关注网眼布的材料质量控制。为规范鞋用网眼布市场经营行为，稳定我国鞋类产品质量，提升鞋类企业的产品竞争力，有必要制定鞋用网眼布行业标准，作为生产、使用和质量监督检验的依据，对鞋用网眼布市场加以规范和引导。

三、制定过程

本标准制定工作从2011年10月着手准备，组建了标准起草工作小组，明确了各成员的工作职能和任务；2011年11月－2012年9月进行行业调研和信息收集，收集了解鞋用网眼布的各种材料；2012年10月，组织标准起草工作小组成员进行标准草案稿起草工作会议，标准起草工作小组根据行业普遍关注的质量项目，认真讨论了国内鞋用网眼布行业相关标准资料、试验结果、制鞋行业实际应用情况，以及网眼布生产企业和制鞋企业的质量控制情况，起草了本标准草案稿；2012年11月—2012年12月,起草小组对不同鞋用网眼布材料进行了相关试验,并进行统计分析，对标准草案稿的项目指标进行试验验证，拟定相关项目指标；2013年2月，对标准草案稿进行征求意见，收集了部分制鞋企业、网眼布生产企业及相关检测机构的意见，并对标准草案稿进行修改，形成标准征求意见稿初稿；2013年3月11日由胶鞋分技术委员组织在莆田召开了标准审查会，对本标准征求意见稿进行讨论，并提出了修改意见；标准起草工作小组根据3月11日的标准审查会委员和代表提出的意见，进行了修改，并进行进一步的材料性能检测验证，形成了本标准的征求意见讨论稿；标准起草工作小组根据2013年7月在温州召开的标准审查会上委员与代表的意见和建议，对标准文本和编制说明进行进一步的修改完善，形成了本标准的征求意见稿，提请各位委员及相关单位进行意见征求，并将根据本次的意见征求情况，综合所征求的意见建议，以及本标准的实际情况，进行进一步的修订，确保了本标准制定任务在2013年内顺利完成。

四、制定原则和依据
本标准在编写原则上按照GB/T 1.1-2009 《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》标准的规定进行编写。
《鞋用网眼布》国内外没有标准，标准起草小组参考了GA 736-2007 《警服材料 涤纶网眼布》，QB/T 1873—2004《鞋面用皮革》和QB/T 2680—2004《鞋里用皮革》等行业标准，以及相关国际标准、企业标准，修改采用的相关标准情况等，同时调研了解并收集相关的技术资料，结合目前国内的实际情况作为本标准制定的依据。
五、制定内容说明

本标准规定了《鞋用网眼布》化工行业标准的范围、规范性引用文件、产品分类、技术指标、试验方法、检验规则、检验结果判定、标志、包装、运输及贮存等。

由于用途不同性能要求不同，故本标准按用途不同进行分类，区别对待不同用途的网眼布产品质量技术要求；在产品技术要求方面，鉴于网眼布在制鞋行业主要用以制作鞋帮面，故根据帮面材料的质量要求和网眼布的特点，提出了断裂强度、伸长率、撕裂力、耐磨性能、耐折性能、可绷帮性、缝合强度、耐黄变和摩擦色牢度等作为鞋用网眼布的主要物理性能技术要求项目，并规定了相关外观质量技术要求。
六、验证试验情况与结果

为了验证标准的适用性，2012年8月至2013年6月，标准起草工作小组多次根据国内鞋用网布实际生产和应用情况，以及实际技术水平，进行采集样品和验证试验。外观质量则主要根据行业目前普遍关注并进行控制的相关项目及指标，综合征求意见情况和2013年3月11日的标准审查会的与会委员代表的意见，进行相关外观质量技术要求的项目和指标的确定；物理性能技术要求的项目和指标，根据制鞋业的实际应用情况，结合物理性能验证试验结果进行项目和指标的确定。
各项物理性能项目技术指标试验结果分别见表1、表2和表3。

表1  断裂强度、伸长率、撕裂力试验结果表
	样品编号
	拉力（N/2.5mm）
	伸长率（%）
	撕裂力（N）

	
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬

	1
	313
	502
	55
	80
	41
	118

	2
	376
	355
	72
	126
	110
	102

	3
	624
	60
	80
	117
	109
	121

	4
	521
	587
	129
	140
	73
	78

	5
	620
	566
	51
	93
	57
	67

	6
	275
	403
	38
	88
	46
	72

	7
	524
	733
	59
	99
	59
	87

	8
	178
	312
	84
	95
	105
	108

	9
	217
	339
	125
	169
	128
	125

	10
	343
	588
	70
	120
	117
	132

	11
	148
	184
	35
	52
	77
	96

	12
	256
	319
	66
	128
	69
	83

	13
	467
	587
	68
	135
	47
	64

	平均
	36.9
	46.2
	71.7
	110.9
	7.98
	9.64


从表1试验结果可以看出：
1、断裂强度：13个样品平均为：经向36.9（Kg/2.5mm），纬向46.2（Kg/2.5mm）。在13个样品中，有11个样品满足帮面网眼布材料质量要求（20/25），合格率84.6%；12个样品满足帮面网眼布材料质量要求（15/20），合格率92.3%；
2、伸长率：13个样品平均为：经向87.1（%）, 纬向118.6（%）。在13个样品中，有8个样品经向在50—80（%）之间，合格率61.5%，有11个样品经向在50—120（%）之间，合格率84.6%，；有7个样品纬向在90—130（%）之间，合格率53.8%，有8个样品纬向在90—150（%）之间，合格率69.2%；平均值分别为经向87.1（%）, 纬向118.6（%），均在50—120（%）和90—150（%）区间范围内；由于有一些网眼布使用弹性原料生产，造成本指标波动很大，但多数都在一定的范围内，与本标准所确定的项目指标基本对应；
3、撕裂力：13个样品平均为：经向7.98（Kg）, 纬向9.64（Kg）。在13个样品中，有9个样品经向≥5（Kg），合格率69.2%；有8个样品纬向≥6.5（Kg），合格率61.5%，；平均值分别为经向7.98（Kg）, 纬向9.64（Kg），不同产本本项目指标相差大，但基本能满足技术要求。
表2  耐磨、耐折和可绷帮性试验结果表
	样品编号
	耐磨性能
	可绷帮性
	耐折性能

	
	（干法,51200次）
	(N)
	(4万次)

	1
	起毛（球）、无损伤
	283
	无起毛、断纱和破损

	2
	完全起毛（球）、严重断纱和破损
	281
	无起毛、断纱和破损

	3
	轻微起毛（球）、无损伤
	265
	无起毛、断纱和破损

	4
	轻微起毛（球）、无损伤
	297
	无起毛、断纱和破损

	5
	轻微起毛（球）、无损伤
	334
	无起毛、断纱和破损

	6
	轻微起毛（球）、无损伤
	322
	无起毛、断纱和破损

	7
	轻微起毛（球）、无损伤
	336
	无起毛、断纱和破损

	8
	中等起毛（球）、无损伤
	304
	无起毛、断纱和破损

	9
	轻微起毛（球）、无损伤
	319
	无起毛、断纱和破损

	10
	完全起毛（球）、无损伤
	345
	无起毛、断纱和破损

	11
	轻微起毛（球）、无损伤
	378
	无起毛、断纱和破损

	12
	起毛（球）、断纱
	248
	无起毛、断纱和破损

	13
	严重起毛（球）、中等损伤
	358
	无起毛、断纱和破损

	平均
	/
	313
	/


从表2试验结果可以看出：

1、耐磨性能：进行马丁代尔耐磨试验（干法51200次），13个样品中有7个样品满足要求，合格率53.8%，合格率不高，且该项目的试验条件较苛刻，本标准该项目技术指标要求偏高，指标还应适当调整；
2、可绷帮性：平均313（N），≥300 N的有8个，合格率61.5%，但有的样品得到的试验结果较高，作为帮面材料使用的网眼布在我国目前的生产技术条件下能达到，≥280 N的有11个，合格率84.6%；
3、耐折性能：13个样品经试验全部达到要求，即100%合格。
表3  耐黄变、缝合强度和摩擦色牢度试验结果表

	样品编号
	缝合强度
	耐黄变
	摩擦色牢度

	
	(N/mm)
	(级/6小时)
	(级)

	1
	4.5
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	2
	4.8
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	3
	6.9
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	4
	6.5
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	5
	5.7
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	6
	5.3
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	7
	6.2
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	8
	5.0
	4.5
	干法：4.5；湿法：4

	9
	7.1
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	10
	6.4
	4.5
	干法：4.0；湿法：3.5

	11
	5.5
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	12
	3.6
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	13
	6.9
	4.5
	干法：4.5；湿法：4.5

	平均
	5.7 
	4.5
	大于4级


从表3试验结果可以看出：

1、缝合强度：平均5.7（N/mm），≥5（N/mm）的有10个，合格率76.9%，≥4（N/mm）的有12个，合格率92.3%；

2、耐黄变：进行6小时的的耐黄变试验，13个样品全部达到4.5级的要求，合格率92.3%；

3、摩擦色牢度：平均大于4级，13个样品经干法或湿法试验，全部达到要求，合格率100%。
七、其它相关说明

1、本标准符合现行相关法律、法则及相关标准，与强制性标准协调不冲突。

2、本标准征求意见稿完成召开了标准意见征求会议，并在会后发给本标委会委员、相关企事业单位征求意见，在充分征求意见的基础上再进行修改补充和完善。
3、标准性质的建议说明。本标准为推荐性国家产品标准，鼓励制鞋行业及相关企事业单位采用。

4、贯彻标准的要求和措施建议。在本标准按正常程序批准发布后，由全国胶粘剂标准化技术委员会安排标准宣贯，使相关方正确使用该标准，更好地发挥本标准的规范指导作用。
标准起草工作小组
2013年9月2日
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