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前  言

本标准的第5章和6.2条为强制性的，其余为推荐性的。 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆制品分技术委员会（SAC/TC35/SC10）归口。

本标准起草单位：

本标准主要起草人：

本标准首次发布。

城镇燃气调压器用橡胶膜片

1　 范围
本标准规定了城镇燃气调压器用橡胶膜片的分类、尺寸规格、外观质量、性能、检验规则、标志和包装、运输和贮存的要求。

本标准适用于人工煤气、天然气、管道液化石油气和液化石油气混空气输配系统用的城镇燃气调压器用橡胶膜片（以下简称膜片）。

本标准不适用于瓶装液化石油气调压器和二甲醚调压器用橡胶膜片。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 528-2009    硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定
GB/T 531.1  硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）

GB/T 1682   硫化橡胶低温脆性的测定   单试样法

GB/T 1690-2010   硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体试验方法

GB/T 2941   橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序
GB/T 3512   硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验

GB/T 5721   橡胶密封制品标志、包装、运输、储存的一般规定

GB/T 7759-1996   硫化橡胶、热塑性橡胶 常温、高温和低温下压缩永久变形的测定

GB/T 7762-2003   硫化橡胶或热塑性橡胶 耐臭氧龟裂 静态拉伸试验
GB/T 13934  硫化橡胶或热塑性橡胶 屈挠龟裂和裂口增长的测定(德墨西亚型)
GB/T 24133  橡胶或塑料涂覆织物 调节和试验的标准环境

3　 分类
根据膜片形状分为：碟形、平形和卷曲形，见图1。
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                                          卷曲形

图1 膜片结构示意图

根据膜片工作温度分为：普通型：工作温度为-10℃～+60℃；低温型：工作温度为-20℃～+60℃。

根据膜片工作压力分为：高压型：工作压力0.4MPa ～ 4.0MPa ；中低压型：工作压力0.4MPa以下。
4　 尺寸规格

膜片的尺寸规格根据调压器的规格进行设计，由供需双方商定。

5  外观质量
用目视方法检测膜片的外观质量应符合表1的规定。
表1 膜片的外观质量
	缺  陷 名 称
	要          求

	缺胶、露布、气泡
	工作面不允许有

	开裂、透光、橡胶与织物脱层
	不允许有

	模  痕
	允许有轻微划痕及模痕

	明  疤
	厚度超过1.0mm以上的膜片，在非工作面允许有深度不超过厚度的10%，面积不大于20mm23处,但不允许在正反两面同一部位出现

	表面褶皱、海绵状
	不允许有海绵状，允许有轻微皱边


6  性能
6.1  橡胶材料

橡胶材料的性能应符合表2的规定。

表2 橡胶材料的性能及试验方法
	项    目
	指    标
	试验方法

	拉伸强度，MPa，               最小
	10.0
	GB/T528-2009，Ⅰ型哑铃试样

	拉断伸长率，%，               最小
	400
	

	硬度  （邵尔A型），度
	55±5
	GB/T 531.1

	压缩永久变形，%    

（-20±1）℃ × 72 h,         最大

（23±2）℃ × 72 h,         最大

（70±1）℃ × 24 h,         最大
	40

20

25
	GB/T 7759-1996

B型试样，压缩率为25%

	抗屈挠龟裂，万次，             最小
	2
	GB/T 13934

	耐臭氧，（30±2）℃
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 24 h，（50±5）×10-8
	无龟裂
	GB/T 7762-2003，

方法A


表2（续）

	项    目
	指    标
	试验方法

	热空气老化，（70±1）℃×72h，
拉伸强度变化率，%，       最大
	-15
	GB/T528-2009，Ⅰ型哑铃试样，GB/T3512

	脆性温度，℃，                不高于
	普通型
	-25
	GB/T 1682

	
	低温型
	-45
	


6.2  膜片

6.2.1  耐液体性能

按GB/T1690-2010的规定进行，采用Ⅱ型试样。在成品膜片上裁取25mm×25mm的正方形试样，当该试样尺寸小于25mm×25mm时，则以试样的实际尺寸作为试验尺寸。将试样分为2组，每组为3个试样；将试样在(70±2)℃下预烘（16±0.1）h，然后将试样在标准实验室温度下环境调节1h～2h后，测量各个试样分别在空气中和蒸馏水中的质量；将2组试样置于试验液体中（23
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2）℃浸泡72h；取出其中一组试样，测量浸泡后各个试样分别在空气中和蒸馏水中的质量，计算其质量变化率和体积变化率应符合表3的规定。
溶胀再干后的性能试验。取出另一组试样在温度（23±2）℃、相对湿度（50±5）%环境中放置24h后，立即将试样悬挂在(70±2)℃循环空气烘箱中干燥（2±0.1）h，取出后将试样在标准实验室温度下环境调节1h～2h后，测量各个试样分别在空气中和蒸馏水中的质量，计算其质量变化率和体积变化率应符合表3的规定。
表3 膜片的耐液体性能

	项   目
	指标

	
	液体Ba
	正戊烷b

	（23
[image: image8.wmf]±

2）℃下试验液体中浸泡72h后
	体积变化率 △v，%， 最大
	±30
	±15

	
	质量变化率 △m，%， 最大
	±20
	±15

	溶胀再干后
	体积变化率 △v，%， 最大
	±15
	±10

	
	质量变化率 △m，%， 最大
	±10
	±10

	a 适用于工作介质为人工煤气的调压器膜片。

b 适用于工作介质为天然气、管道液化石油气和液化石油气混空气的调压器膜片。


6.2.2耐低温性能

按照GB/T 24133规定的标准环境中调节后，普通型膜片放入（-10±2）℃低温箱中持续1 h，膜片应具有柔性。低温型膜片放入（-20±2）℃低温箱中持续1 h，膜片应具有柔性。
6.2.3耐压性能

当按附录A进行试验，保压期间膜片不应出现漏气或其它异常现象。
6.2.4耐久性
     当按附录B进行试验，检查膜片不应出现开裂、露布、胶层与织物分层等现象；按6.2.3试验方法检验其耐压性能应符合要求。

7检验规则

7.1检验分类

检验分为型式试验、例行试验和生产验收试验。

型式试验是那些为确认经特定方法用特定材料制造的膜片满足本标准全部要求而进行的试验。该试验应在最长每隔一年，或当制造方法或材料发生变化时重复进行。试验应在所有规格、所有类别和型别上进行，尺寸和结构相同者除外。

例行试验是那些发货之前在所有成品膜片上进行的试验。

生产验收试验是那些为控制生产质量而实施的试验。

7.2试验频率
型式试验、例行试验和生产验收试验按表4规定进行。橡胶材料以一次配料量为一批。

表4  膜片的型式试验、例行试验和生产验收试验
	序号
	项目名称
	本标准章条
	型式

试验
	例行

试验
	生产验收试验

	
	
	
	
	
	检验
	试验频率

	1
	橡

胶

材

料

性

能
	拉伸强度 
	6.1
	○
	—
	○
	每批一次


	2
	
	拉断伸长率
	6.1
	○
	—
	○
	

	3
	
	硬度，邵尔Ａ
	6.1
	○
	—
	○
	

	4
	
	压缩永久变形

（-20±1）℃ × 72 h,         

（23±2）℃ × 72 h,         

（70±1）℃ × 24 h,       
	6.1
	○
	—
	○
	每季一次

	5
	
	屈挠龟裂             
	6.1
	○
	—
	○
	每年一次

	6
	
	耐臭氧
	6.1
	○
	—
	○
	

	7
	
	热空气老化
	6.1
	○
	—
	○
	每季一次

	8
	
	脆性温度   
	6.1
	○
	—
	○
	

	9
	膜

片

性

能
	耐液体性能
	6.2.1
	○
	—
	○
	每季一次

	10
	
	耐低温性能
	6.2.2
	○
	—
	○
	每年一次

	11
	
	耐压性能
	6.2.3
	○
	—
	○
	

	12
	
	耐久性
	6.2.4
	○
	—
	○
	

	13
	
	外观
	5
	○
	○
	○
	100％

	注： ○：表示应进行检验的项目；

—：表示不进行检验的项目。


7.3  判定规则

7.3.1 对橡胶材料性能，其中有任何一项不合格时，应在同一批中取双倍试样重复该项试验，复验仍不合格者，则该批橡胶材料为不合格品。对膜片性能，其中有任何一项不合格时，即为不合格产品。
7.3.2 膜片的外观质量按照表1规定逐件检验，有一项不符合规定即为不合格产品并剔除。
8标志

符合本标准的膜片应标记如下信息：

a) 产品名称；

b) 型别；

c) 本标准编号。

示例：RTMP/P(D)/GB XXXX-201X


                                   标准号

                                       普通型（低温型）

                                       燃气调压器膜片
9包装、运输和贮存
9.1 膜片采用聚乙烯塑料袋包装，集中装入纸箱，每箱数量依膜片规格而定。每件包装内必须附有产品合格证和检验报告。
9.2 运输和贮存按照GB/T 5721规定进行。

附录A

(规范性附录)

耐压性能试验

A.1  试验压力

A.1.1试验压力为膜片设计压力的1.5倍。

A.1.2  膜片设计压力的确定：
     a） 当膜片所承受的最大压差△Pmax＜0.015MPa时，膜片设计压力不应小于0.02MPa；
     b） 当0.015MPa≤△Pmax＜0.5 MPa时，膜片设计压力不应小于1.33△Pmax；
     c） 当△Pmax≥0.5 MPa时，膜片设计压力不应小于1.1△Pmax，且不小于0.665 MPa。

A.2 试验装置

试验装置示意图见图A.1。
A.3  试验步骤

将膜片和膜盘（或相应的工装）组合在一起后在试验工装内进行试验，试验工装应使膜片处于最大有效面积的位置，且膜片露出膜盘（或相应的工装）和工装部分的运动不应受试验工装限制。试验时应向膜片的高压侧缓慢增压至规定的试验压力，保压时间不应小于10min。


[image: image9]
说明：
1──下盘；
2──法兰；

3──膜片；

4──托板及密封件；

5──压力表；

6──工架；

7──进气管。
图A.1 试验装置示意图

附录B

（规范性附录）

耐久性试验

B.1 试验装置

试验装置示意图见图B.1。


[image: image10]
说明：
1──调压器；
2──压力表；
3──电磁阀；
4──控制箱（带时间继电器和计数器）。
DN=与调压器出口相接的管道的公称尺寸。

图B.1试验装置示意图
B.2 试验步骤
调压器在室温条件下，启闭动作30000次，启闭动作时，行程应大于全行程的50%（不包括关闭和全开位置），频率应大于5次/min。
_________________________________
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